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Sistema montado en caja-remolque aislado.

Ventiladores tipo centrífugo y tubo axiales.

Motores eléctricos sellados (NEMA).

Evaporador de expansión directa de alta eficiencia, fabricado 

con tubo de cobre y aleta de aluminio.

Colchonetas  para recepción y sellado de pallets y contenedores.

Lona para el sellado de los pallets.

Panel con controlador electrónico de temperatura, luces 

piloto e interruptores tipo selector para el encendido de 

ventiladores, sistema de compresión y condensación.

Puerta de acceso para servicio de los equipos.

Lámparas de iluminación en cuarto de máquinas y sistemas de evaporación.

Válvulas termostáticas de expansión.

Válvula solenoide en línea de líquido.

Sistema de compresión y condensación de alta eficiencia.

Generador de energía eléctrica (opcional).

MODELO 
CAPACIDAD 

ENFRIAMIENTO 
PALLETS

CAPACIDAD 
FRIGORÍFICA 

(BTU/HR)+

H.P. DEL 
VENTILADOR

CONSUMO AMPERES
LONGITUD CAJA AISLADA

230 V/3F 460V/3F

PMEE-1-35 HP** 22 298,000 25 218 109 48 FT

PMEE-1-40 HP** 22 364,000 25 240 120 48 FT

PMEE-2-35 HP** 2 x 22 321,000 x 2 2 x 20 424 212 53 FT

PMEE-2-40 HP** 2 x 22 364,000 x 2 2 X 25 472 236 53 FT

PMEI-1-30 HP** 9-10 250,000 (2) 7.5 144 72 53 FT

PMEI-1-35 HP** 9-10 298,000 (2) 7.5 182 91 53 FT



Pre-enfriado de Frutas y HortalizasPre-enfriado de Frutas y HortalizasPre-enfriado de Frutas y Hortalizas Sistemas de Pre-enfriado RCRSistemas de Pre-enfriado RCRSistemas de Pre-enfriado RCR ¿En qué consiste el Pre-enfriado por Aire Forzado?¿En qué consiste el Pre-enfriado por Aire Forzado?¿En qué consiste el Pre-enfriado por Aire Forzado?

Estructura fabricada en acero al carbón con recubrimiento 
a prueba de humedad.

Ventilador centrífugo ( turbina) o axiales.

Motor eléctrico sellado (NEMA).

Interruptor de seguridad tipo cuchillas.*

Evaporador de expansión directa de alta eficiencia, 
fabricado con tubo de cobre y aleta de aluminio.

Colchones para recepción de pallets.

Lona despegable para el sellado de los pallets.

Panel con controlador electrónico de temperatura, luces 
piloto e interruptores tipo selector para el encendido de la 
manejadora y condensadora.

Puerta de acceso y/o escotilla para servicio según modelo.

Lámpara de iluminación al interior.*

Válvulas termostáticas de expansión.

Válvula solenoide en línea de líquido.
*No aplica en modelos compactos.

S I S T E M A  C O M P L E TO
NÚMERO

DE PALLETS

CAPACIDAD 
FRIGORÍFICA 

(BTU/HR)+

H.P. DEL 
VENTILADOR

CONSUMO AMPERES

230V/3F 460V/3F

UNIDAD CONDENSADORA 25 HP
8 194,500

25 100 50

MANEJADORA MAF-8-7.7 C** 7.5 18 9

UNIDAD CONDENSADORA 30 HP
10 223,000

30 124 62

MANEJADORA MAF-10-7.5 C** 7.5 18 9

UNIDAD CONDENSADORA 35 HP
12 266,000

35 146 73

MANEJADORA MAF-12-15 C** 15 37 18

UNIDAD CONDENSADORA 40 HP
12 324,000

40 172 86

MANEJADORA MAF-12-20 / 20 C* 20 50 / 54 25 / 27

UNIDAD CONDENSADORA 50 HP
14 395,000

50 216 117

MANEJADORA MAF-14-25 * 25 60 30

UNIDAD CONDENSADORA 60 HP
16 446,000

60 246 124

MANEJADORA MAF-16-25 * 25 60 30

MODELO MANEJADORA
NÚMERO

DE PALLETS

CAPACIDAD 
FRIGORÍFICA 

(BTU/HR)+

H.P. DEL 
VENTILADOR

CONSUMO AMPERES DIMENSIONES (MTS)

230 V/3F 460V/3F L H A

MAF-8-7.5 C** 8 194,500 7.5 18  9 3.46  2.50 1.45

MAF-10-7.5 C** 10 223,000 7.5 18 9 3.46 2.50 1.45

MAF-12-15 C** 12 266,000 15 37 18 3.46 2.50 1.45

MAF-12-20 C** 12 324,000 20 54 27 3.46 2.50 1.45

MAF-12-20 * 12 324,000 20 54 27 3.66 2.68 1.52

MAF-14-25 * 14 395,000 25 60 30 3.80 3.15 1.52

MAF-16-25 * 16 446,000 25 60 30 3.80 3.15 1.52


